4 | 5 6

| 3
50 gWICHTIgZ ©
] \ GEO unverandert

i /. l - 1 Schneidprogramm vorhanden
<$ 60 E.)i,, N beiseitig scotchen

101

1 Kleinformat = 68 Teile

B 102 o
B
A
| | @ Bestellung ID33
. 64 NACH OBEN P0° R5 Mit Lissmac beidseitig bearbeiten
q
11 N
™ ™ o O Blechdicke: 6,00mm
/ g NACH QBEN °R5 Material: 1.4301
NV - Oberwerkzeuggruppe: |OWR1.0
~ - @42 8 Unterwerkzeuggruppe: |EVG30W30
! \_/\ Zuschnitt:
i
‘ Bi Bi inkel Ri AX
. . . legun legewinke I
Das Loch @43 muss locker Gber Pfosten mit geschweiBter Endkapper—-"=2——— =
passen. Muss ausprobiert werden vor dem Schneiden am ersten Teilyach ogen 90 R 5 90,0° 5,00mm -10,88mm
So dass Rohr durChgeh.t und nICht.ZU Iomrne“g I%yrwendungsbereich Aligemeintoleranz | Oberflache | Malstab: 1:2 Gewicht: 0.86 kg
Ned hat Muster Rohr mit geschweilter Engkappe. DIN ISO 2768-m Werkstoff 14301 (X3CNIT8-10)
T:\ID33\Handlauf o
freistehend mit — _
Zwischenstreben\ | Benennung:
IT-Blech-Baugruppe: Wandanker_6mm_50mm Gepr. Wandanker_6mm_s0mm GEO
Norm
. . . . Zeichnungsnummer: Blatt
flarcel: Ned zur Freigabe beim ersten Teil hotent LASLO 1 (Ad)
I | 2 | Zust.| Anderung Datum | Name 1ot




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3
	Zeichenansicht4
	Zeichenansicht5


