dmal zuldssige Verarbeitungszelt und minimale Aushiirtezelt

Hartuschentemperatur Ma. Aushirtezeit
o i i i [ Trockener Feuchter
F15C T 4a0C 50 min 24h a8h
[0 min 12h 285
45 min 7h
o £ a0° o 25 min 2h
I o s Pri.
5 min 45 min
uuuuu — & roin (4 min)” 45 nin (25 miny?
A nin (2,6 min)? |25 min (15 ming?
HEC - 40C(< 4200 [Zapn 25 minl® |20 min(15mink |40 min (30 min)?
15 min (2,5 min 115 min 30 min

fr{‘fufr-b:v;éhrungsanschh}sse {ETA-11/0514)
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\nwendung nach Zulassung ETA-11/6514 und Z-21.8-2023 fiir nachtrigliche Bewehrungsanschilisse:

NNA

NaeNa

T TRRCERGET NN

Abrtelkartusche VMU plus

RS sa
RESIRIRRe

£

Statikmischer VM-X Statikmischer VM-XL
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Reinigungsdiise RD Druckluftschlauch RS Injektionsadapter VME-IA
s S - B [ Tme==

Blirste RB M6/M8 Biirstenverlangerung RBL M6/M8 SDS Plus Adapter RBL M6/M8 SDS

fontageanleitung: 5

linweis:

ei Yerwendung des Produkts innerhalb Deutschlands entsprechend der aligemeinen bauaufsicht-
chen Zulassung (Z-21.8-2023) muss der einbauende Betrieb und sein Personal zertifiziert sein.

orbereitung:

) Verankerungsgrund auf Eignung pridfen,

) Karbenatisierten Beton entfernen und Oberfliche aufrauen.

) Position und Durchmesser der vorhandenen Bewehrung feststelien und anzeichnen.
)} Bohrlécher nach Angaben des Tragwerksplaners anzeichnen.

1

Bohrerdurchmesser entsprechend Tabelle 5 auswihlen,
Bohrloch parallel zur im Verankerungsgrund vorhandenen
Bewehrung mit Hammerbohrer oder Pressluftbohrer erstel-
len. Bohrtiefe h1 gemaf Setzplan / Bewehrungsplan,

chrioch muss unmittelbar vor der Montage des Ankers gereinigt werden.

Ausblasdise und Schlauch passend zum Bohrloch (Tabelle 5) aus-
wihien und mit Anschlussset an Druckiuft (> 6 bar) anschlielen,

Am Schiauch eine Markierung gleich der Bohrlochtiefe anbringen.
Ventil 6ffnen und Bohrloch, durch min. 4-maliges Hineinschieben

hen, ausblasen.

Bohridcher bis 240 mm Tiefe kénnen auch mit der Handpum-
pe VM-AP 360 ausgeblasen werden. Hierzu das Bohrloch vom
Bohrlochgrund her 4x vollstandig mit einer Ausblaspumpe
ausblasen.

Stahldrahtblirste passend zum Bohrloch auswéhlen und Gberprii-
fen. Der minimale Blrstendurchmesser dbmin (Tabelle 5) ist einzubal-
ten, Blirste in Bohrmaschine einspannen. Bohrmaschine einschalten
und erst dann mit rotierender Birste das Bohrloch bis zum Grund

in einer Vor- und Riickwértsbewegung mindestens viermal ausbir-
sten. Bel tiefen Bohrldchern sind Verlangerungen zu verwenden.

Anschliellend ermeut Ventll 6ffnen und Bohrloch, durch min.
4-maliges Hineinschieben der Dise bis zur Schlauchmarkierung
und vollstandiges Herausziehen, ausblasen.

Bohrlocher bis 240 mm Tiefe kénnen auch mit der
Handpumpe VM-AP 360 ausgeblasen werden. Hierzu das
Bohrloch vormn Bohrlochgrund her 4x vollstindig mit einer
Ausblaspumpe ausblasen.

Markierung auf dem Bewehrungsstab entsprechend der Setz-
tiefe anbringen. Bohrlochtiefe und Gangigkeit durch Einfithren
des Stabes in das Bohrloch bis zur Markierung {iberprifen.
Falls notwendig, den Bewehrungsstab anschlieBend reinigen.
Er muss bei der Montage schmutz-, fett- und 8lfrei sein.

Mischerverlangerung auswéhlen, entsprechend Bohrlochtiefe
h1 ablangen und Injektionsadapter aufstecken (siche Tabelle 5).
Markierung Im entsprechend Gleichung 1 auf Verldngerungsrohr
anbringen. Statikmischer auf Kartusche schrauben und in Aus-
presspistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung lénger
als die empfohlene Arbeitszeit (Tabelle 1) und bei jeder neuen
Kartusche ist der Statikrnischer zu erneuern. Bohrldcher bis 190
mm Tiefe kénnen auch ohne Verldngerung verfilit werden.

der Diise bis zur Schlauchmarkierung und voilsténdiges Herauszie- |

Markierungslinge |

auf der Mischerverlingerung
Gleichung 1 (Faustregel):

fm= 3 hy

Verlingerungsrohr VM-XE / VM-XLE Anschlussset RS

mit Handschiebventil

&)

Injektionsadapter VM-IA

! Fo

Ausblaspumpe YM-AP 360

Vor der Anwendung einen ca. 10 ¢m langen Strang (Mértel-
vorlauf) auspressen, bis der Mértel gleichmalig grau gefdrbt
ist, jedoch mindestens 3 volie Hibe. Der Mortelvorlauf ist
nicht zur Befestigung der Ankerstange gesignet.

Mischerverldngerung mit passenden Injektionsadapter
(Tabelle 5) auf Statikmischer stecken. Injektionsmértel vom
Bohrlochgrund luftblasenfrel injizieren bis Markierung fir .
auf Verlangerung sichtbar wird. Bohrldcher senkrecht nach
unten und bis maximal 240 mm Tiefe kénnen auch ohne
Injektionsadapter verfilit werden.

Bewehrungsstab unverziglich mit einer leichten Drehbewe-
gung in das Bohrloch einfihren bis die Markierung die Betono-
berfidche erreicht. Uberschissiger Injektionsmértel muss aus
dern Bohrioch austreten. Tritt kein Mortel aus, Bewehrungsstab
sofort aus dem Bohrloch entfernen. Nach dem Aushérten
Mortel ausbohren und erneut bef Schritt 2 beginnen.

Bei Uberkopfmontage ist der Bewehrungsstab zu fixieren (2.8,
Montagekeil).

Der Bewehrungsstab darf vor Erreichen der Aushirtezelt

(s. Tabelle 1) weder bewegt, noch belastet werden.

Aushértezeit des injektionsmortels entsprechend Tabelle 1
einhalten.

Nach Ablauf der Aushértezeit gemal Tabeile 1 kann der
Bewehrungssiab belastet werden.

el

Bohrtiefe =h,

Tabelle 5: Montagedaten Be ¥ schluss
Stabdurchmesser frm] 8 | 0 | 12| 14 | 16 | 26 | 24 | 25
Bohrlochdurchrmesser Hammerbohren | d fmm] 12 14 16 18 20 25 32 32
Bohrlochdurchmesser Pressiuftbohren do{mm] - - 16 18 20 26 32 32
Reinigungsschlauch RS 25 25 25 25 25 25 35 35
Reinigungsdiise RD 12/14112/14 1 16/18 | 16/18 | 20/25 | 20/25 | 30/35 | 30/35
o B db 14 16 18 | 20§ 22 1 27 | 34 | 34
Durchmesser Reinigungsbirste - - "
dp min 125 | 145 | 165 | 185 | 205 | 255 | 32,5 | 32,5
Reinigungsbiirste RB- 12 14 16 18 20 25 32 32 ~
Mischerverlingerung VM-XE/XLE} 10 10 1o 16 16 16 16 16 §
injektionsadapter VM-A - 114 | 16 | 18 20 | 25 | 32 | 32 |
Mdrtelvolumen / 100 mm Setztiefe {mi} 75 90 | 106 ) 121 | 136 | 212 {352 | 376 £
DYM-XLE 16 fiir VMU plus 825 g
® MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH&Co KG :a’
Auf dem tmmel 2 z
67685 Weilerbach, Germany bl
Phone +49 63 74 /91 16-0 £

Fax +496374/9116-60
£-Mail info@mit.de
www.mkt.de



Tabelle Ti Wk

| Tempé;atur
Richtwerte filr Misrtelmenge pro Hulb filr MKT Auspresspistolen i Bohrlach
Pistole Kartusche Menge pro Hub
MKT VM-P 345 Standard 345 mi . i
md 2-21.8-2023). . andar m ca.73m
Mligemeine MKT VM-P 345 Profi 345 ml 4.2 mi
st - rofi m ca. 42 m
serden auf Wunsch baulaig;i;cht B )
ieb und sein Personal ov5aéga4>ua Zulassung MKT VM-P 380 Standard 410/420 mi ca.65m}
steliten Montageabfolgen T Z-21.8-2023 -
ssteli g 9 i MKT VM-P 380 Profi 410/420 mi ca. 48 ml
je entstehen kdnnen. . |

iontageanieitung in Vollstein ohne Siebhilise:

1 s

[/
[

Bohrloch drehend (Porenbeton, Leichtbeton) oder
drehend schlagend {Mauerziegel, Kalksandvollstein) mit
vorgeschriebenem Bohrermnenndurchmesser (Tabelle 3) und
entsprechender Bohrlochtiefe erstelien. Bei Fehlbohrungen
ist das Bohrloch zu vermérteln.

Bohrioch muss unmittelbar vor der Montage des
Ankers gereinigt werden.

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her 2-mal ausblasen.

Stahidrahtbiirste passend zum Bohrloch auswahlen und (iber-
prifen. Der minimale Blrstendurchmesser dnmin {Tabelle 3)ist
einzuhalten, Biirste in Bohrmaschine einspannen. Bohrmaschine
einschalten und erst dann mit rotierender Biirste das Bohrloch bis
zum Grund in einer Vor- und Rickwértsbewegung mindestens
2weimal ausbiirsten. Bei tiefen Bohridchern sind Verldngerungen
zuverwenden,

AnschlieBend das Bohrioch erneut vom Bohrlochgrund
her 2-mal ausblasen.

Vor dem Injizieren des Mértels Setztiefe auf der Ankerstange
markieren. Die Ankerstange muss schmutz, fett- und olfrei

Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche
aufschrauben und Kartusche in geeignete Auspresspistole
einlegen, Bei jeder Arbeitsunterbrechung langer als die emp-
fohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 1) und bei jeder neuen Kar-
tusche ist der Statikmischer zu erneuern. Mischer nicht kilrzen
oder verandern, niemals ohne Mischwendel verwenden.

Vor der Anwendung einen ca. 10 cm langen Strang (Mortel-
vorlauf) auspressen, bis der Mbrtel gleichmaBig grau gefarbt
ist, jedoch mindestens 3 volle Hitbe. Der Mortetvorlauf ist
nicht zur Befestigung der Ankerstange geeignet.

Gereinigtes Bohrloch vom Bohrlochgrund her ca. zu 2/3

it Verbundmértel befillen, Langsames Zurlickziehen des
Statikmischers aus dem Bohrloch verhindert die Bildung von
Lufteinschiiissen. Die temperaturabhéngigen Verarbeitungs-
zeiten (Tabelle 1) sind zu beachten.

Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen bis
zur festgelegten Setztiefe einfihren. Ankerstange ist rich-
tig gesetzt, wenn um die Ankerstange am Bohriochmund
Mértel austritt, Wird kein Mértel an der Oberfliche sicht-
bar, Ankerstange sofort herausziehen, Mortel aushérten
lassen, Loch aufbohren und ermneut bei Schritt 2 beginnen.

Die angegebene Aushdrtezeit muss eingehalten werden.
Anker wihrend der Aushértezeit nicht bewegen oder
belasten {s. Tabelie 1). Nach Ablauf der Aushértezeit ausge-
tretenen Mortel entfernen,

Nach volistandiger Aushartung kann das Anbauteil mit
dem zulassigen Drehmoment (Tabelle 3) montiert werden.
Die Mutter muss mit einem kalibrierten Drehmoment-
schiiissel angezogen werden.

Bohrioch muss unmittelbar vor der Montage des
Ankers gereinigt werden,

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her 2-mal ausblasen.

Stahidrahtbiirste passend zum Bohrloch auswahien und Gber-
priffen. Der minimale Biirstendurchimesser domin (T abelle 4} ist
einzuhalten. Biirste in Bohrmaschine einspannen. Bohrmaschine
einschatten und erst dann mit rotierender Birste das Bohrloch bis
2um Grund in einer Vor- und Riickwértsbewegung mindestens
zweimal ausbirsten. Bei tiefen Bohrldchern sind Veridngerungen
zu verwenden,

AnschlieBend das Bohrioch erneut vom Bohrlochgrund
her 2-mal ausblasen.

Siebhiilse oberfiachenbindig mit dem Verankerungsgrund
in das Bohrioch einfliigen. Sicherstellen, dass die Siebhilse
optimal ins Bohrloch passt. Die Siebhiilse niemals kirzen.
Nur Siebhiisen mit dem richtigen Durchmesser und der
richtigen Linge verwenden.

Vor dem Injizieren des Mértels Setztiefe auf der Ankerstange

er
A sein. markieren. Die Ankerstange soll schmutz, fett- und 6lfret sein
T ' ’
N

Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche
aufschrauben und Kartusche in geeignete Auspresspistole
einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung langer als die emp-
fohiene Verarbeitungszeit (Tabele 1) und bei jeder neuen Kar-
tusche ist der Statikmischer zu erneuern. Mischer nicht kiirzen
oder verindern, niemals ohne Mischwendel verwenden.

Vor der Anwendung einen ca. 10 cm langen Strang (Mértel-
vorlauf) auspressen, bis der Mértel gleichméBig grau gefarbt
ist, jedoch mindestens 3 volle Hitbe. Der Marelvorlauf ist
nicht zur Befestigung der Ankerstange geeignet.

Die Siebhiiise vom Grund her mit dem erforderlichen Mértel-
bedarf (Tabelle 4) verfillen. Dazu den Mischer bis zum Ende der
Siebhiilse einfiihren. Bei Siebhiiisen ab einer Linge von 130 mm
solite das Verldngerungsrohr VIM-XE/VM-XLE verwendet werden.
Dann Mischer langsam zuriickziehen und wahrenddessen, min-
destens die fir die Siebhiilse notwendigen vollen Hiibe (Tabelle
4), injizieren.

Befestigungselement mit leichten Drehbewegungen, zur
optimalen Verteilung des Mortels, bis zur festgelegten
Setztiefe einflhren.

Die angegebene Aushértezeit muss eingehalten werden,
Anker wihrend der Aushirtezeit nicht bewegen oder
belasten {s. Tabelle 1). Nach Ablauf der Aushartezeit ausge-
tretenen Mortel entfernen.

Nach volistandiger Aushdrtung kann das Anbauteil mit dem
zuldssigen Drehmomeni (Tabelle 4) montiert werden. Die
Mutter muss mit einem kalibrierten Drehmomentschllissel
angezogen werden.

Werte in Klamn

g\nomagedaien in Lochstein mit Siebhillse - o 4ij
Tabelle 3: Montagedaten fiir Volisteln ohne Siebhiilse Ankerstangen: Staht: = FKL. 4.6, A4, HCR: = FKL 70 [ ma | 1Gme/ B/ M10 | IG M8 /16 M10/M12/M15 |
i volistain (e Siohidl Siebhilsen YM-SH | B Tox80 | 16x85 | 16x130 | 20x85 | 20x130 | 204200
Bohrlochdurchmesser d 12 16 16 20 20 | 20
Ankerstangen: Stahl: = FKL, 4.6, Ad, HCR: 2 FKL 70 s | MI0 | M12 | MIS | IG-MG | IG-MB 1G-M10) ohrocheurchmess it i | ‘ §
Bohrlochtiefe he {rmrm] 85 90 135 90 135 \ 205
Bohrlochdurchmesser ido [fmm] 10 12 14 18 12 4 18 Durchgangslocl’ﬁm armischlietenden '*
Bohriochtiefe ho ol | 80 | so | 100 | 100 | 90 | 100 | 100 Bautei df< foml | 9 7/9/12 9/12/14/18
Durchgangsioch im anzuschiieBenden o db {mm] 18 18 22 2 | 2
i df < [} | 9 12 4 18 7 9 12 Durchmesser Reinigungsbiirst -
Bauted Y e fram) 05 | 205 | 205
db {mm] 12 14 16 20 14 16 20 . S S s RSN ST SO S S e R
Durchmesser Reinigungsblrste - - einigungsbirste RE- frnm 20 | 20 2
db,min fmm] | 10,5 | 125 | 145 | 185 | 125 | 145 | 185 Montagedrehmoment Mt < N 2 T
Reinigungsbilrste RB- frnm] 10 12 ‘ 14 18| 12 14 18 Mortelbedarf pro Bohrioch el 41,1 62,9 96,7
Montagedrehmoment Tinst S INm} 2 {14 fir Mauerziegel Mz-DF) ‘Anzahl Hilbe VM-P 345 Profi (4,2 ml/Hub) 10 15 24
Mbrtelbedarf pro Bohrloch il | 41 | 66 | 100 | 165 | 66 | 100 | 166 [Anzahi Hbe VM-P 380 Profi @8mi/Hub) 9 14 7|

li- und Lochstein mit Siebhiilse:

Bohrloch drehend oder drehend schiagend (Mauerziegel, i
Kalksandvollstein) mit vorgeschriebenem Bohrerdurchmes-
ser (Tabelle 4) und entsprechender Bohrlochtiefe erstellen.
Bei Fehibohrungen ist das Loch zu vermorteln.

TlNST




hrungsan (ETA-11/051

Injektionsmirial fiir hochbelastbare, spreizdruckireie Befestigungen in Beton (ETA-11/0413), Mauerwerl (ETA-13/0909) und nachtrigliche Bev

Bei der Montage missen die Montageanleitungen und die entsprechenden Zulassungen/Europiische Technische Bewertungen beachtet werden. Die Zulassungen/Européische Technische Bewertunge
zugesandt oder stehen unter www.mkt.de zum Download bereit. Bei Verwendung des Produktes in Deutschland entsprechend der allg. bauaufsichtlichen Zufassung Z-21.8-2023 muss der einbauende £
zertifiziert sein. Diese Produkte dirfen nur fiir die von MKT empfohlenen Zwecke oder mit anderen fiir den Zweck geeigneten Produkten verwendet werden. Die hier aufgefihrien Anwelsungen und da
missen strikt befolgt werden. MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG lehnt jegliche Haftung fur Schiden oder Verluste ab, die wegen Nichtbeachtung dieser Hinweise oder unsachgeméaBer Mon

Anwendungen nach Zulassung ETA-11/0415 zur Befestigung von Gewindestangen oder Batonstabl in gerissenem oder ungerissenem Beton sowle
Anwendungen nach Zulassung ETA-13/0909 zur Befestigung von Gewindestangen und Innengewindehiilsen in Voll- und Lochsteinmauerwerls
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VMU plus
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¥

Gewindestange VM-A, VMU-A

e LI —_ Ausblaspistole
Reinigungsbirste RB M6 = Jon VM-ABP 250 / 500

T R ATE DL

Mortelkartusche

Statikmischer VM-X

Gewindestange V-A

Blrstenverldngerung/SDS Plus Adapter/RBL M6/RBL M6 SDS

Montageanieitung in Beton:

1

28 |

2b
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Bohrloch drehend/schlagend mit vorgeschriebenem Bohr-
erdurchmesser (Tabelle 2a oder Tabelle 2b) und vom Planer
vorgegebenen Bohrlochtiefe erstellen. Bei Fehibohrungen
ist das Bohrloch zu vermérteln,

51 v im Bohr vor der Relnigung
entfernen.

Das Bohrloch vom Bohrlochgrund her 4x vollsténdig mit
Druckiuft (min. 6 bar) ausblasen. Bei tiefery Bohrltchern sind

Verldngerungen zu verwenden.

Flr Ankerstangen M12, M16 sowie Betonstahl @12, @14,
@16mm, {in ungerissenem Beton ebenfalls M8, M1G;

@8, @10 mm) ist bis 240 mm Setztiefe auch eine manuelle
Reinigung zulassig. Hierzu das Bohrloch vom Bohrioch-
grund her 4x vollstandig mit einer Ausblaspumpe ausbla-
sen.

Stahidrahtbirste passend zum Bohrloch auswihlen und
Gberprifen. Der minimale Blirstendurchmesser domin (Tabelle
2a/2b} ist einzuhalten. Blrste in Bohrmaschine einspannen.
Bohrmaschine einschalten und erst dann mit rotierender
Blrste das Bohrloch bis zum Grund in einer Vor- und Riick-
wartshewegung mindestens viermal ausbiirsten. Bei tiefen
Bohridchern sind Verlangerungen zu verwenden.

Anschiieflend das Bohrioch emneut vom Bohrlochgrund her
4-mal vollstndig mit Druckluft {min. 6 bar) ausbiasen, Bei
tiefen Bohrldchern sind Verldngerungen zu verwenden.

Siebhiils

6

Injektionsadapter
VM-IA

I

Ausblaspumpe VM-AP 360

Fo

e VM-SH

Gereinigtes Bohrloch vom Bohrtochgrund her ca. zu 2/3 mit Injektions-
mortel befiillen. Langsames Zurlickziehen des Statikimischers aus dem
Bohrioch verhindert die Bildung von Lufteinschitissen. Fiir Setztiefen
groBer als 190 mm passende Mischerverldngerung verwenden, Fir die
Horizontal oder Uberkopfmentage sind ab einem Bohrdurchmesser
von 24 mim injeldionsadapter zu verwenden, Die temperaturabhan-
gigen Verarbeitungszeiten (Tabelle 1) sind zu beachten.

Befestigungselement mit leichten Drehbawegungen bis zur
festgelegten Setztiefe einfGhren.
Die Ankerstange muss schmutz-, fett- und Sifrel sein.

Nach Instaliation des Ankers muss der Ringspalt komplatt rit M-
tel ausgefillt sein. Tritt kein Mdrtel nach Erreichen der Setztiefe
heraus, ist diese Voraussetzung nicht erfilit und die Anwendung
muss vor Beendigung der Verarbeltungszeit ab Schritt 6 wieder-
holt werden. Bei Uberkopfmontage ist die Ankerstange zu fixisren
{z.B. Montagekeile).

Die angegebene Aushidrtezeit muss eingehalten werden, Anker
wiéhrend der Aushértezeit nicht bewegen oder belasten
{s. Tabelle 1).

Nach vollsténdiger Aushirtung den ausgetretenen Mértel entfer-
nen. Danach kann das Anbautei! mit dem zuléissigen Drehmoment
{Tabelle 2a) montiert werden. Die Mutter muss mit einem kalibrier-
ten Drehmomentschilissel angezogen werden,

Fr Ankerstangen M12, M16 sowie Betonstahl @12, @14, Tabelle 2a: Monta en fiir Gewind gen in Beton
@16mm, (fn ur}gerissenem BetAon ebenfa{is M8, M10; 28, | Dobelgrage WME  MIO | WMT2 ) MIG | M20 | M4 | M2Y | M30
210 mm)“lstA bis 240 mm Setztiefe auch eine manuelle Reini- [ ps 0 emser Tdo [l 1w | 12 0 14 | 18 | 24 | 28 | 32 | 35
gung zu!}ass;g. H;}erzg das Bohrloch vom Bohrlochgrund her cets. und Bonrochicteberaich hef-min tmr] | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 | 108 | 120
i Z- Un ONTOH e ereld
4x vollsténdig mit einer Ausblaspumpe ausblasen. hefmax | [mm] | 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480 | 540 | 600
Mach der Reinigung ist das Bohrloch ver ; :
o s Durchgangsloch im anzuschlie- R
Yaerschmuizung zu schiltzen oder muss unmittelbar vor | genden Bauteil drs mmp {9 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 30 | 33
dem Injizieran des Mbrtels wiedarholt werden. - ‘_ dp ] | 12 | 14 | 16 | 20 | 26 | 30 | 34 | 37
Durchmesser Reinigungsbiirste -
3 Vor dem Injizieren des Mortels die vom Planer geforderte Ip,min Im] | 195 | 125 | 145 | 185 | 245 | 285 | 325 | 355
hg Setztiefe auf der Ankerstange markieren. Bohrlochtiefe Reinigungsbirste RB- 10 012 | 14 | 18 | 24 | 28 | 32 | 35
I b und Gangigkeit durch Einfiihren der Ankerstange in das Drehmoment Tosts INmi | 10 | 20 ; 40 | BO | 120 | 160 , 180 | 200
TR | gohrioch bis zur Markierung Giberpriifen. Falls notwendig, - | Injektionsadapter VM- - - - 11A24 1A28 | 1A32 (1A35
~ die Ankerstange anschlieRend reinigen. Sie muss bei der Min. Mortelbedarf pro 10 mm Bohrtiefe mi] 065 1 082 | 098 | 1,36 | 2,67 | 3,23 | 420 | 487
Montage schmutz-, fett- und Slfrel sein. Tabelle 2b: Montagedaten fiir Betos in Beton
@ Den mitgelieferten Statikmischer fest auf die Kartusche Dibelgrofie @8 @106 92| @14 | 915 P20 | #35 | 938 | 932
aufschrauben und Kartusche in eine geeignete Auspress- Bohrerenndurchmesser do fomi | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 28 32 | 35 | 40
pistole einlegen. Bei jeder Arbeitsunterbrechung ldnger als | sew. und Bohrlochtiefebereich hefmin | Immi | 60 | 60 | 70 . 75 | 80 | 90 | 100 | 112 | 128
die empfohlene Verarbeitungszeit (Tabelle 1) und bei jeder Nefmax | fmm] | 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 640
p i ki i d 14 | 16 1 18 | 20 | 22 [ 26 | 34 | 37 | 415
neuen ?fdrtusche ist d:er Stat!km;scher zu erneuern. Mischer | o Reinigungsbilrste b me]
nicht kiirzen oder verdndern, niemals ohne Mischwendel Gpmin | Imm] | 12,5 145 1165 | 185 | 20,5 | 245 | 325 | 35,5 | 40,5
verwenden. Reinigungsb{j@te RB- 12 14 |16 | 18 1 20 | 24 | 32 {1 35 [ 40
5 Vor der Anwendung einen ca. 10 cm langen Strang (Mortel- - | jektionsadapter VM- - Tt | [1A2411R32 IA35[1A40
vorlauf) auspressen, bis der Mértel gleichmaBig grau gefirbt Min. Mortelbedarf pro 10 mm Bohrtiefe [mi] ’ 0751090106121 136 f 2121376 | 471 [ 452
ist, jedoch mlnc%estens 3 volle Hibe. Der Mgrtelvoriauf ist Einbauzeichnung VMU plus hef
nicht zur Befestigung der Ankerstange geeignet, . okt
JR S KRS Nz
SR




